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Systéme de soudure laser précis et compact
lechnolagie lagar pour rmoules at autillages
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Equipé avec 2 axes Z !
Pour un poste de travail ergonomigue etagreable
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Ergonaimie $ais comprims

Pour faire face aux nombrevses demandes dans e en un elin d oeil
domaine de la réalisation des autils et moulas, nous avons
develzppa e systeme de soudure laser LAS.

Ca gystéma ne leisse aucun souhait insatisfall pour
Fusinege des moulas de petites & moyannes taillas,
aar nous propasons un waste choix daccessoires pour
les travaux de souvdure simples toul camme pour les
travaus complaxes. Lara de I'élaboration de ce systéme,
nous avons accordé une attention particuligre au cdta
sympathique du systéme d'utilisation, a Pergonomis ot a

la rentabilite de 'ensemble. Extraordinaires sont les deux
axes I standards sur la table de ravail (charpes de 260 kg) —
ainei gue le lgsar aptique atlou esonateur, qui permeatiant

um travail agréabla, miéme sur une parioda trés longua

Axes motorizdés ef fonction Teach-In

Que vous rachargiez les gutils! moules aves de l'acier da
Faluminium ou égalament du cuivre ou alliages da titane, les
prrformances de la série LAS sont parfaiterment adapteos.

Une innovation, développda par OR Laser, consisie 4 un
rafroidissament interne par compresseur qui permet da
garder une tempdrature d'ean constante, Cela signifie une
perflormances de laser conslante al une durée de vie plus
longue das composants optiguas,

Pour les travaux de soudura automatisds, nous avons |es
solutions gui ont fart leurs pregwes | es systimes deteweld
sl dutofpcas disponibles an option permetbent une soudure
an 30 automatisde pour les petites sdries et la production
e masee,

Les deux Z-axos motorisas

Soudura automatisae avac Autews/o pour le domaine médical




LR

Exemple concret d'une piece rechargee par soudure laser

Fiess b repansEs

1¥* phmaa !
Moyau dampreinte de
Bouchon en aceer 2 38 COY

B combing avec un insar en

déposa de matkarna

Bronze béryMium.

Decouper, souder, graver ...

Le systeéme LES CUT B WELD ost une installation avec
Faguells vous pouve: non sedlement recharper  par
goudure, mais I’."QME'FHEHT découpar, manguear at gravar
automatiquameant. La construction rmiodulaire du LRS-
System parmeat una extension a une tabile de coordination

comrmandie par ardinateur.

Tales en inox (nouveay clavier Applel

Protéger les anglas par

2% nhasa 3= phnse
Rechargenmant des
parties jointives,

de finition [repassage]

&ven aide da notre software « LaserStudio = vous pouver,
goug lTormat DXF, importer st travailler les donneses,
commander &t survaillar |les processus de soudure,
dédcoupage af marquags. Il suffit de pivoter e bres du
lasar et transformer & poste manuel an un apparaeil
automatique assiste par ardinateur.

Rechargemant par couchs da
0.2 mm de haut et passaga
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Laser de soudage, découpage, marquage et gravure /

I.HS - cﬂ'f & WEl'd Systame de soudure laser et décaupage assiste par ordinateur

Sdleroncopn Source laser/
resonateur
sea innkgré Ecran de commands
iC.amm des
Tutibe & [en option) Réglage rayen p::l::::’::!d: laser

meouvement CNC

Axe I de la

Unite d'approvisionnement laser Table de travail avec
awas X at 2 source laser

Coractéristiques technigques de la tnhle CNC
Courses et dimensions : 550 x 330 mm
Vitesse de déplacemant maxi. : 35 mm/s
Précisions : S0gu

Poids total : 188 kg
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Accessoiresutiles

Etau magnetigue sphénoidal en diflérentes taifles Lentille paur un régplage manuel de la hasteur de
pour patites ou grandes plecas focalization 8ans & coup &t reapldamant jusqu'a 12 mm

Luneties de protection laser suivant norme DIN EN 3207 Systéma autofocus pour régulation automatiquea
da la hauteur de focalisabion jusgu’a 40 mm at avec
une précizion de Suu

Lumiars froide (& diode) idéal pour un Extractaur de fumée aves filtration
#clairage parfait et confortable

Pa S assez ? Sur simple demande, c'est avec plaisir que nous vous ferons
parvenir par e mail ou par courrier postal notre catalogue complet
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Type laser 1E0 W

Type laser Md: YaAG
Fuissance moyenne max. 130 W
Puissance de pulsation G kW
Energie de pulsation G0 J

Temps de pulsation 0,5 = 20 mis
Frisguence de pulsation 0,6 - 10D Hz
Diarmetre do Tocus 0,2 - 2,8 mm
Tansian [VW'Fh/HIZ) 400 7 3750

160 W 200 W

M WAG Md: YAk

160 W 200 W

B kW 10 kWY

B J 100 J

05 - 20 ms 0.5 - 20 mis
0.6 - 100 He 0,5 - 100 Hz
02 - 2.6 mm 0,2 - 2,5 mm
400/ 3/ BD 400 /3 /a0

- Rasonatewr laser intégri

« Agsonateur mecanise

- Barre laser

- Cawita

= Miroir de résaonance

- Disjoncteur de sécuritsé

- Manette de reglage du @ du rayvon
- Contrédeur de tension

- Baclionneur de la lension

- Arrél d'urgence

= Diarmetre du rayon variakble
- Rellecteur rayon

= Varre de pratleclion

< fxe £ motarisée pour pasitionnement de la hauteur
de lm table, cowrse 300 mm

< Awes X ot £ 4 commande motorisés ou manuells

- Tahle de travail £00 = 250 mm avec rainures en T

poids admissible jusquta 250 kg

Limeansions

Pobda net : 150 kg

= Protection moteur

= Commande en Basse tension 24 VOC

= Imterface avec fonction surveillance Hardware

= Interrupteur lampe

- Tableau de commande avec indication el contréle
des para métras da pulssance, temps de pul=ation,
fréquence de pulsation et avec commande aux piads

- C-Bank

= Bysteme de refroidissement eay’ ar, groupe

frigorifique de refroidissement cauzau

- Ecran LCD aves proteclion
- Microscope bBinoculaire 10 x

- lentille de localisation

- Course axe £ pour riéglage hauteur du laser : 200 mm

« Eclairage par lumiiene froide LED

= Alimentaticn automatiqus du gaz de protection
commandés par Electrovanne

« Structure nigide en acier soudé ot peinture Epoxy

largaur B30 mm J hauteur 1550 mm / longuewr 1000 mim




	LRS-1.pdf
	LRS-2.pdf
	LRS-3.pdf
	LRS-4.pdf
	LRS-5.pdf
	LRS-6.pdf
	LRS-7.pdf

